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1. Inledning

1.1 Syfte
Meningen från min sida har varit att läsaren ska få en upp-
fattning om vilka konstruktionsmöjligheter AP-tekniken erbju-
der. Innehållet i boken ligger mer på ett praktiskt än teoretiskt
plan. Jag har undvikit att trötta läsaren med en massa formler
som kan leda till att man tar för högtidligt på ämnet eller, i
sämsta fall, helt skyggar för det. Detta är således en ”populär-
framställning”. För den som vill tillägna sig djupare teoretiska
kunskaper finns speciallitteratur att tillgå. 

Grunden för en stor del av AP-tekniken är så kallad hand-
uppläggning. Därför har detta enkla förfarande givits relativt
stor plats – dock utan att ämnet behandlats på ett uttömman-
de sätt.

Det är min förhoppning att boken skall ge impulser till nya
produkter och förbättrade metoder – allt för att leda AP-tekni-
ken vidare. 

1.2 Uppläggning
Det kan vara en fördel att läsa boken ”från början till slut”,
men i de flesta fall går det även bra att gå in i vilket kapitel
som helst.

Kapitel 2 utgör en exempelsamling, som visar något av vad
som kan göras i AP-teknik – en liten introduktion.

I kapitel 3 beskrivs några allmänt förekommande material-
typer.

Enkla hållfasthetsbegrepp förklaras i kapitel 4.
Därefter följer i kapitlen 5 till 9 exempel på konstruktions-

element eller hela produkter.
Tillverkningsmetoder, produktionshjälpmedel, reparation

etcetera behandlas i kapitlen 10 till 13. Kontroll- och miljö-
frågor i kapitlen  14 till 15.

Under avsnitten 16, 17 och 18 slutligen ges konstruktions-
råd samt upplysningar om vart man vänder sig för att få spe-
cialisthjälp.
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