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1. Inledning

1.1 Syfte

Meningen fran min sida har varit att lasaren ska fa en upp-
fattning om vilka konstruktionsmdjligheter AP-tekniken erbju-
der. Innehallet i boken ligger mer péa ett praktiskt an teoretiskt
plan. Jag har undvikit att trotta Iasaren med en massa formler
som kan leda till att man tar for hogtidligt pa d@mnet eller, i
samsta fall, helt skyggar for det. Detta ar saledes en "populéar-
framstallning”. Fér den som vill tillagna sig djupare teoretiska
kunskaper finns speciallitteratur att tillga.

Grunden for en stor del av AP-tekniken &r sa kallad hand-
upplaggning. Darfér har detta enkla férfarande givits relativt
stor plats — dock utan att amnet behandlats pa ett uttémman-
de satt.

Det & min férhoppning att boken skall ge impulser till nya
produkter och férbattrade metoder — allt for att leda AP-tekni-
ken vidare.

1.2 Upplaggning

Det kan vara en fordel att lasa boken "fran borjan till slut”,
men i de flesta fall gar det aven bra att ga in i vilket kapitel
som helst.

Kapitel 2 utgér en exempelsamling, som visar nagot av vad
som kan goras i AP-teknik — en liten introduktion.

| kapitel 3 beskrivs nagra allmant férekommande material-
typer.

Enkla hallfasthetsbegrepp forklaras i kapitel 4.

Darefter foljer i kapitlen 5 till 9 exempel pa konstruktions-
element eller hela produkter.

Tillverkningsmetoder, produktionshjalpmedel, reparation
etcetera behandlas i kapitlen 10 till 13. Kontroll- och milj6-
fragor i kapitlen 14 till 15.

Under avsnitten 16, 17 och 18 slutligen ges konstruktions-
rad samt upplysningar om vart man vander sig for att fa spe-
cialisthjalp.



